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Sicherheitshinweise zum Einsatz von

Diamanttrennscheiben
Bitte unbedingt beachten!

Warnungen

 Vor jedem Einsatz Sichtkontrolle auf etwaige Beschadigungen.

* Verwenden Sie keine Scheiben, die fallengelassen wurden
(mit oder ohne Winkelschleifer).

* Beschédigte, nicht vorschriftsméaBig montierte oder falsch benutzte
Scheiben kénnen beim Einsatz extrem gefahrlich sein.

* Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz.
Eine Vollmaske wird empfohlen.

 Uberpriifen Sie bitte vor dem Einsatz alle Schutzvorrichtungen an
der Maschine.

* Spezialschutz an der Maschine verwenden (siehe
Anwendungshinweise der Maschinenhersteller).

* Die Diamanttrennscheibe ist nur fiir gerade Schnitte geeignet.
Das Schneiden von Kurven oder einseitiger Druck quer zur
Schnittrichtung kann Risse oder Segmentablésungen verursachen,
die zu Verletzungen fiihren kénnen.

VorschriftsmaBige Montage

* Die Bohrung der Diamantscheibe muB mit dem Durchmesser der
Aufnahme Ubereinstimmen.

* Der Pfeil auf der Scheibe (= vorgeschriebene Drehrichtung) muB
immer mit der Drehrichtung der Maschine Ubereinstimmen.

* Reinigen Sie beide Flanschflachen vor dem Aufspannen der Scheibe
und beachten Sie den vorschriftsméBigen Sitz sowie die vorge-
schriebene GréBe der Flansche.

* Verwenden Sie keine Scheiben, die Unwucht oder Seitenschlag
aufweisen ( starke Vibration der Maschine).



©,

Anwendung:

* Die Umfangsgeschwindigkeit bzw. Drehzahl der Maschine darf die
auf der Scheibe vorgeschriebene Maximalumfangsgeschwindigkeit
(m/sek) nicht Uberschreiten (bis Durchmesser 230 mm 80 m/sek.).

* Die Trennscheibe darf nicht hart aufgesetzt werden.

e In der Auswurfrichtung der Trennscheibe und in der unmittelbaren
Umgebung des Arbeitsfeldes diirfen sich keine ungeschiitzten
Personen aufhalten. Achten Sie auch auf Gegenstande, die bescha-
digt werden kénnten.

 Nicht driicken, das Gewicht des Winkelschleifers ist vollig ausreichend.

* Nicht zum Trennen von Metall verwenden.

(Ausnahme Evolution Express - geeignet flr Stéhle und Profile bis
3,5mm Wandstérke)

* GroBe Querschnitte in mehreren Arbeitsgéngen trennen.

* Unmittelbar nach dem Schnitt sollten Sie die Trennscheibe im
Stillstand bertihren kénnen. Ansonsten muss eine Kihlpause
eingelegt werden (Kuhlpausen entfallen bei Trennscheiben mit
Kennzeichnung ,keine Kiihlpausen®“ oder ,,cool formula“.)

Nachschérfen:

* Beim Abrichten im Werk treten die Diamanten fiihlbar aus der
Metallbindung hervor, um sich beim Gebrauch selbststéndig
anzuschérfen.

 Sollten sich die Diamanten unter ungtinstigen Bedingungen zusetzen
oder einebnen, so ist ein Nachscharfen erforderlich.

* Schneiden Sie hierzu bitte ein- oder zweimal in einen Silikonabrichter
oder ersatzweise in Abrasives Gestein, wie Kalksandstein.

Garantieleistungen:

* Bei unsachgemaBer Handhabung kann keine Garantie ibernommen
werden. Reklamationen werden nur bei einer Belaghhe von minde-
stens 2 mm angenommen und Uberpruft.

« Bei technischen Anderungen, die durch den Anwender an der
Diamantscheibe durchgefiihrt werden, tibernimmt der Hersteller
keine Haftung.



Important: please observe!

Important instructions for the use of
diamond cutting wheels

Warnings

* Inspect visually for any damage before every use.

* Do not use any wheels that have been dropped (with or without right
angle grinder).

© The use of damaged and improperly mounted or incorrectly wheels
is extremely dangerous!

* Always wear protective glasses with side protection! A full protection
mask is recommended.

* Please check all protective devices before use.

* A special protection device is to be used on the machine when
cutting stone, concrete or similar material.

(see instructions for use of the machine manufacturer)

* The diamond cutting wheel is only suitable for straight cuts in the
material. The cutting of curved sections or one-sided pressure exer-
ted to the cutting direction can cause tears or the separation of
segments that can lead to injury.

Correct and proper assembly

® The bores of the diamond wheel must agree with the diameter of the
holder.

© The arrow on the wheel (=prescribed direction of rotation) must
always agree with the direction of rotation of the machine.

* Before mounting the wheel, check both flange surfaces and
observe the prescribed fit as well as the prescribed size of the flange.

* Do not use wheels that are imbalanced or list (strong vibrations on
the machine).

Application

* The circumference velocity or the speed of the machine is not
permitted to exceed the prescribed maximum speed (m/s) of the
wheel. (speed range for dry cutting up to the diameter of 115 mm
60 - 80 m/s, larger diameters72 — 80 m/s).



® The cutting wheel must not be lowered onto the workpiece with
force.

* No unprotected persons are permitted to be present in the
direction of swarf ejection on the cutting wheel and in the immediate
vicinity of the work area. Also pay attention to objects that can be
subject to damage (window panes, cars,...).

* Do not apply pressure, the weight of the right angle grinder is fully
sufficient.

* Do not use to cut metal!

(Except Evolution Express - this blade is suitable for steel up to
3,5mm thickness)

* Cut large cross-sections in several work stages.

* You should be able to touch the stationary cutting wheel
immediately after the cut, otherwise you should stop using the
machine and wait for it to cool down (cooling intervals are not
necessary for cutting discs marked with "no cooling intervals"
or "cool formula").

Resharpening

* During work adjustment the diamond wheels can be felt to come out
of the metal holder in order to work itself free in a self-sharpening
fashion during use.

* Should the diamonds increase or level under unfavourable
conditions, a resharpening is required.

* For this, cut two or three time into a silicon surface or in abrasive
stone such as sandy limestone.

Warranty claims

* We can accept no responsibility for improper use. Complaints can
only be accepted and investigated if the lining height is at least
2 mm.

* The manufacturer can accept no liability for any technical
alterations that the user carries out to the diamond wheel!



A observer sans réserve!

Des renseignements importants pour
P’application des disques diamant

Avertissements

* Avant chaque application un examen visuel pour trouver des
dommages éventuels.

* N'utilisez pas des disques qu’on a laissés tomber (avec et sans meuleuses).

* Des disques endommagés, montés pas conformément aux
instructions ou utilisés incorrectement peuvent étre extrémement
dangereux pendant 'application!

* Portez toujours des lunettes de sécurité a coques latérales!

Un masque protecteur couvrant tout le visage est recommandé.

* Veuillez vérifier, s.v.p., tous les dispositifs protecteur de la machine
avant I'application.

* En coupant du pierre, du béton, etc., on doit utiliser une protection
spéciale de la machine (voir les instructions d’application du
fabricant de la machine).

* e disque diamant n’est propre qu’a la coupe droite dans le maté-
riel. En coupant des courbes ou en appliquant un pression unilatéral
en travers de la direction de la coupe on peut causer des fissures ou
la séparation de segments pouvant mener a des blessures.

Montage conformement aux instructios

* |'alésage du disque diamant doit étre conforme au diametre de la fixation.

* La fleche sur le disque (= sens de rotation recommandé) doit
toujours étre conforme au sens de rotation de la machine.

* Nettoyez les deux faces de bride avant le montage du disque et
observez le logement conformément aux instructions ainsi que la
dimension recommandée de la bride.

* N'utilisez pas de disques montrant un défaut d’équilibrage ou du
battement latéral (vibration forte de la machine).

Application

* La vitesse circonférentielle respectivement le nombre de tours de la
machine ne doit pas surmonter la vitesse circonférentielle maximum
(m/s) étant préscrit sur le disque (gamme de vitesse de rotation pour



la coupe a sec jusqu’un diamétre de 115 mm 60 — 80 m/s, pour des
diametres plus grands 72 — 80 m/s).

 Le disque de trongonnage ne doit pas étre posé brutalement.

o |l est interdit pour des personnes sans protection de s’arréter dans
la direction d’éjection du disque de trongonnage et dans les
environs directs de la zone d’action. Veuillez aussi observer des
objets qui peuvent étre endommagés (des vitres, des voitures, ...).

* Ne pas exercer une pression, le poids de la meuleuse est
complétement suffisant.

* Ne pas I'utiliser pour le trongonnage de métaux.

* Des sections larges doivent étre couper en plusieurs opérations.

* Immédiatement aprés la coupe il doit étre possible de toucher le
disque de trongonnage en arrét de mouvement, dans le cas contraire
il est nécessaire d’effectuer des pauses de refroidissement (Pauses
de refroidissement ne sont pas nécessaires pour disques diamantés
marqués avec "sans pauses de refroidissement" ou "cool formula").

Reaffuter

* Pendant la dressage dans I'usine les taillants diamant saillissent
sensiblement de la liaison métallique, afin qu’ils se libérent en se
réaffutant automatiquement.

* Si les diamants sont encrassés ou nivelés sous des conditions
défavorables, il est nécessaire de les reaffuter.

* A ce propos veuillez effectuer deux ou trois coupes dans une
machine a dresser en silicone ou subsidiairement dans pierre
abrasive comme gres argilo-calcaire.

Paiements de garantie

* Pour une manipulation impropre nous ne pouvons pas hous porter
garant. Des réclamations ne peuvent étre acceptée et vérifiée que
pour une épaisseur de couche de 2 mm.

* Pour des altérations techniques du disque diamant effectuées par
I'utilisateur, le fabricant ne se porte pas garant.



iTenga en cuenta estas indicaciones!

Indicaciones importantes para el empleo
de discos de tronzar de diamante

Advertencias

* Antes de cada uso controle si hay algin desperfecto.

* No use discos que se hayan caido al suelo (con o sin
amoladora angular).

 E| falso empleo de los discos puede ser extremadamente peligroso,
como también el uso de aquellos que hayan sido montados de
manera incorrecta o que sufran desperfectos.

 Utilize siempre gafas con proteccion lateral. Se recomienda una
careta protectora.

* Antes de emplear el disco revise todos los dispositivos de proteccion
en la maquina.

Al cortar piedra, hormigén o similares, utilize una proteccién especial
en la maquina (ver las instrucciones de aplicacion del fabricante).

® Los discos de diamante se pueden usar solamente para cortes
rectos. Al cortar curvas o al ejercer una presion unilateral sobre
el disco, se pueden causar roturas o desgaste de segmento.
Esto puede provocar lesiones.

Montaje reglamentario

 El diametro del taladro del disco de diamante tiene que coincidir con
el sostén de la maquina.

* La flecha sobre el disco (= direccién de giro) debe coincidir siempre con
la direccién de giro de la maquina.

 Limpie las dos bridas antes de montar el disco y asegurese de que estén
sostenidos como esta reglamentado por el fabricante, como
también del tamafio de las mismas.

* No use discos que no estén en balance, puede causar grandes
vibraciones en la maquina.

Modo de empleo

* La velocidad de circunferencia, es decir el nimero de revoluciones
de la maquina no debe sobrepasar la maxima velocidad de circunfe-
rencia (m/s) dada en el disco. (El @mbito del nimero de revoluciones



para el corte en seco hasta un didmetro de 115mm son 60-80m/s,
si son didmetros mas grandes: 72 — 80 m/s).

* Presione con cuidado el disco de corte sobre la superficie que
se trabaja.

* En la direccion de expulsion de virutas del disco y en las cercanias
del lugar de trabajo no deben permanecer personas sin proteccion.
Asegurese de que no haya objetos cercanos, que se pudrieran
estropearse (cristales, coches,....).

* No presione, el peso de las amoladoras angulares es suficiente.

* No las use para tronzar metal.

 Si se tienen que tronzar grandes superficies hagalo por pasos.

* Aviso para el corte en seco: inmediatamente después del corte debe
ser posible tocar el disco parado con la mano, si no es asi se debe
hacer una pausa de enfriamiento (Las pausas de refrigeraciéon no
son necesarias para los discos de corte marcados con "sin pausas
de refrigeracion” o "cool formula").

Afilar

* A causa del proceso de ajustacion de los discos en la produccion,
los diamantes irdn sobresaliendo del aglomerado y se afilan
simplemente por su uso.

* Si se trabaja bajo condiciones no aptas, los diamantes pueden
embotarse. En este caso hay que afilarlos.

* Para afilarlos corte dos o tres veces en una piedra afiladora u otra
piedra abrasiva, como por ejemplo arenisca calcarea.

Garantia

* En caso de utilizacion inadecuada la garantia queda sin efecto.

 Las reclamaciones pueden ser aceptados solamente si la cubierta
muestra una altura minima de dos milimetros.

« E| fabricante no se responsabilita de cambios técnicos efectuados
en el disco por el usuario.



Viktig information fér anvandning av diamantklingor.

Viktigt : Vanligen observera

Varningar

* Kontrollera klingan visuellt fore varje anvandning sa att den inte &ar
skadad.

* Anvand inte klingor som har tappats (med eller utan vinkelslip).

* Anvéandning av skadade och felaktigt monterade klingor &r mycket farligt

* Bér alltid skyddsklader (horsel- och ansiktsskydd)

* Kontrollera alltid skyddsutrustning fére anvandning

« Ett speciellt skydd skall anvandas néar man kapar sten, cement eller
liknade material (kontrollera med maskintillverkaren).

* Diamantklingan &r bara lamplig for att kapa raka snitt. Vid kapning
dar man svanger eller dar man utovar tryck at sidan pa klingan kan
det uppsta sprickor eller segment kan lossna.

Korrekt och noggrann montering

* Halet p& diamantklingan méasta passa till diametern pa héllaren.
* Observera klingans rotationsriktning (se pil pa etiketten)

* Rengor och kontrollera spannflansarna innan klingan monteras
* Anvand inte klingor som &r i obalans eller vobblar.

Anvandningomrade

 Varvtalet eller hastigheten p& maskinen fér inte éverskrida den maxi-
mala (m/s) pa klingan (hastighet vid torrkapning upp till 115 mm
60 - 80 m/s, vid storre diameter 72-80 m/s).

* Diamantklingan skall inte appliceras med tryck

* Inga oskyddade personer far vara i narheten av gnistorna fran dia-
mantskivan eller i omedelbar nérhet av arbetsomrédet. Var uppmark-
sam pé andra saker som kan g& sénder (fnster, bilar etc)

* Utdva inget tryck, maskinens vikt &r tillracklig.

* Kapa inte metall

* Kapa pendlande med litet sdgdjup per gang.

* Direkt efter kapning skall man vara i stand till att réra diamantklin-
gan, annars skall man ta paus s& att klingan hinner kylas ned (detta
ar inte nédvéndigt med “Cool formula” klingor)



Omslipning (véssning)

* P4 grund av Sverhettning eller bearbetning av ett felaktigt material
kan diamantskivor bli trubbiga.

* For att vassa dem igen racker det med négra snitt i abrasivt (ej san-
digt) material som kalksandsten eller gasbetong.

Garanti / Reklamation

Vi kan inte acceptera reklamation pga felanvandning. Reklamation
kan bara accepteras och undersékas om det & mer &n 2 mm kvar
av segmentet.

o Tillverkaren kan inte ta nadgot ansvar for tekniska forandringar som
anvandaren gor pa diamantklingan.



Kérijlik, vegye feltétleniil figyelembe!

A gyémant-ko6szoriikorong hasznalataval
kapcsolatos fontos megjegyzések

FIGYELMEZTETES

* Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy lathato-e barmilyen estleges
rongalédas.

* Ne hasznaljon fel olyan korongot, amit mar egyszer leejtettek
(sz6gkoszorivel vagy nélkule).

* Sériilt, nem el6irasszerlien beszerelt vagy nem megfeleléen
alkalmazott korongok kiiléndsen veszélyesek lehetnek a hasznalat soran!

* Viselien mindig oldalvédelemmel ellatott védészemuiveget! Ajanlatos
a teljes-védelmi véddalarc hasznalata.

* Hasznalat el6tt, kérjuk, ellendrizze a gép valamennyi védelmi
berendezését.

* K&, beton, vagy egyéb hasonlé anyagok vagasa soran hasznaljon
a géphez alkalmazhato specidlis védelmi berendezést
(Lasd, a gép gyartéjanak felnasznalassal kapcsolatos megjegyzéseit).

* A gyémant-koszoriikorong csak az anyagban torténé egyenes
vagasokhoz alkalmazhatd. Gorbék vagasa, vagy egy, a vagasi
iranyhoz képest keresztbe t6rténé egyoldalti nyomas repedéseket
vagy szegmentalis levalasokat idézhet el6, melyek sértléseket
okozhatnak.

ELOIRASSZERU BESZERELES
* A gyémantkorong furatanak meg kell egyeznie a felfogatas atmérdjével.
* A korongon lévé nyilnak (=el&irt fogasi irany) mindig meg kell
egyeznie a gép forgasi iranyaval.
* A korong befogatasa elétt tisztitsa meg mindkét peremfelszint,
és Ugyeljen a peremek el6irasszer( elhelyezésére, valamint, hogy
a peremek az eléirasnak megfelelé6 nagysaglak legyenek.
* Ne hasznaljon kiegyensulyozatlan vagy oldalan sértilt korongot
(a gép erés vibracioja).



FELHASZNALAS

* A gép kerlleti sebessége, azaz fordulatszama nem lépheti tul a
korongon megadott maximalis kerileti sebességet (m/s).

 (Szérazvagathoz alkalmazott fordulatszam: 115mm-es atmérdig
60-80m/s, nagyobb atméré esetén 72-80m/s).

* A koszoriikorongot nem szabad tul keményen letenni.

* A koszoriikorong kicsapodasi iranyaban és a munkatertlet kdzvetlen
kozelében nem tartézkodhatnak olyan személyek, aki nem viselnek
védo oltdzetet. Legyen figyelemmel a sériilékeny targyakra
(Uvegablak, gépkocsik,...).

* Ne gyakoroljon nyomast a munkavégzés soran, a szogkoszori sulya
teljes mértékben elegendd!

¢ Ne hasznalja fémek vagasahoz!

* A nagyobb keresztvagasokat tobb munkamenetben végezze el.

* Kozvetlenll a vagas utan, nyugalmi helyzetben meg kell tudnia
érinteni a kdszorlikorongot, ellenkezé esetben a korong leh(ilése
érdekében sztinetet kell beiktatnia (A hiitési szlinet elhagyhato,
amennyiben a vagotarcsan az alabbi jeldlés talalhaté "hiitési sziinetet
nem igényel" vagy "cool formula").

ELEZES

* A munkavégzés alatt a gyémant-élek érezhetéen kilépnek a
fémkaotésbdl, hogy a hasznalat soran 6nélezéssel haladhassanak elére.

* Ha a gyémantok kedvezétlen koriilmények miatt megsériilnének vagy
megkopnanak, utéélezés sziikséges.

* Ennek érdekében vagjon kétszer vagy haromszor egy
szilikonegyenget6be, vagy egy abraziv kébe, pl. meszes homokkdébe

JOTALLAS

* Szakszerlitlen alkalmazas esetén nem szavatolhaté jotallas.
Reklamaciokat csak legaldbb 2mm-es bevonatvastagsag esetén
tudunk elfogadni és fellilvizsgalni.

A felhasznalé altal a gyémantkorongon elvégzett technikai
valtoztatasokért a gyarté nem vallal felelésséget!



Nalezy bezwzglednie przestrzegac!

Wazne wskazania dotyczace uzytkowania
tarcz diamentowych

OSTRZEZENIE

* Przed kazdym zastosowaniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod kontem
ewentualnych uszkodzen.

* Nie nalezy stosowac tarcz, ktére zostaty upuszczone (wraz ze szlifierka
katowa lub bez niej).

* Uszkodzone, zamontowane niezgodnie z przepisami lub niewtasciwie
stosowane tarcze, moga by¢ przy ich montazu ekstremalnie niebezpieczne!

* Do pracy nalezy naktada¢ okulary ochronne, z obustronnymi zabezpieczeni-
ami oczu! Zalecane jest rowniez stosowanie maski chronigcej catg twarz.

* Przed montazem nalezy sprawdzi¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
w ktére wyposazona jest maszyna.

* Przy cieciu kamienia, betonu itp. nalezy wyposazy¢ maszyne w specjalne
$rodki zabezpieczajace (patrz: Wskazéwki producenta odnosnie
uzytkowania maszyny)

* Tarcza diamentowa nadaje si¢ jedynie do prostego ciegia materiatu.
Scinanie tukéw lub jednostronny nacisk ukosnie do kierunku ciecia moze
spowodowac rysy lub odpadanie segmentéw, co moze z kolei prowadzi¢
do powstawania uszkodzen.

MONTAZ ZGODNY Z PRZEPISAMI

* Otwor wywiercony w tarczy diamentowej musi by¢ zgodny ze $rednica
miejsca, w ktérym jest montowana .

* Strzatka znajdujaca sie na tarczy (= kierunek obrotu) musi sie zawsze
zgadzac¢ z kierunkiem obrotu maszyny.

* Przed natozeniem tarczy nalezy oczysci¢ powierzchnie obu kotnierzy
i zZwréci¢ uwage na ich zgodne ze wskazaniami osadzenie oraz wielko$¢ kotnierza.

* Nie nalezy stosowac tarczy niewywazonych ani uderzenia bocznego
(silne wibracje maszyny).

ZASTOSOWANIE

* Predko$¢ obwodowa czy tez obrotowa maszyny nie moze przekracza¢
podanej na tarczy maksymalnej predkosci obrotowej (m/s), (predkosé
obrotowa dla ciecia na sucho do $rednicy 115 mm wynosi 60 — 80 m/s,
dla wigkszych $rednic 72 - 80 m/s).

* Tarcza nie moze by¢ naktadana na twardo.



* W obszarze, w ktérym wyrzucane sa przez tarcze scinki oraz w bezposred-
nim otoczeniu miejsca pracy nie moga przebywac zadne osoby, nie posia-
dajace stosownych ochraniaczy. Nalezy zwrdci¢ uwage na przedmioty,
mogace ulec uszkodzeniu (szyby w oknach, samochody,........).

* Nie nalezy stosowa¢ dodatkowego docisku, waga katowej jest
W zupetnosci wystarczajgca.

* Nie nalezy stosowac szlifierki do ciecia metalu.

* Przedmioty o duzym przekroju nalezy cia¢ kilka razy powtarzajac cay proces.

* Wskazowka dotyczaca ciecia na sucho. Bezposrednio po cieciu, tarcza
powinna mie¢ taka temperature, aby dato sig jg dotkna¢. W przeciwnym
razie nalezy ciecie przerwaé i poczekac, az ostygnie (Ciecie bez przerw na
chlodzenie w przypadku tarcz z oznakowaniem "bez przerw na chlodzenie"
lub "cool formula®).

OSTRZENIE

* Ostrza diamentowe sg tak skonstruowane, ze powinny w sposéb wyczuwalny
wystawac z wigzan metalowych, aby mogly sie samoczynnie ostrzy¢ podczas
uzytku.

* W przypadku, gdyby nastapito zréwnanie lub znieksztatcenie diamentow
w niekorzystnych warunkach, konieczne jest jednak dodatkowe ostrzenie.

* W tym celu nalezy dokona¢ dwu- lub trzykrotnego ciécia przy pomocy
wyréwniarki silikonowej lub zastepczo za pomoca réwnajacego kamienia
takiego jak np. piaskowiec wapnisty

WARUNKI GWARANCJI

* Gwarancja nie przystuguje w wypadku niewtasciwego uzytkowania.
Reklamacje beda uwzgledniane i sprawdzane dopiero od grubosci osadu
wynoszacej co hajmniej 2 mm.

* Producent nie bierze odpowiedzialno$ci za zmiany techniczne
przeprowadzone na tarczy diamentowej przez uzytkownika!



Bezpeénostni pokyny k pouziti diamantovych

fezacich kotouct
Bezpodminecné je, prosim, dodrzujte

Upozornéni

* Pred kazdym pouzitim provedte vizudlni kontrolu pfipadného
poskozeni.

* Nepouzivejte kotouce, které spadly (s Uhlovou bruskou nebo bez ni).

* Poskozené kotouce, kotouc¢e montované v rozporu s predpisy a
Spatné pouzivané kotouce mohou byt pii pouZiti extrémné nebezpecné.

* Vzdy pouzivejte ochranné bryle s bo¢ni ochranou. Doporu¢ujeme
protiplynovou masku.

* Pfed pouzitim stroje zkontrolujte, prosim, vSechna ochranna zafizeni.

* Pouzijte specidlni ochranu u stroje (viz pokyny vyrobce stroje k pouziti).

 Diamantovy fezaci kotoug je vhodny pouze pro rovné fezy. Rezani
kiivek nebo jednostranny tlak pficné ke sméru fezu mlze zp(sobit
trhliny nebo odtrzeni segmentd, coz mize zplsobit poranéni.

Montaz podle predpist

* Otvor diamantového kotou¢e musi souhlasit s priimérem uchyceni.

« Sipka na kotoudi (= predepsany smér otageni) musi vzdy souhlasit se
smérem otaceni stroje.

* Pfed upnutim kotouce vycistéte obé pfirubové plochy a dbejte na
ulozeni podle pfedpisl a na pfedepsanou velikost priruby.

* Nepouzivejte kotouce, u nichz dochazi k nevyvazenosti nebo
boc¢nimu hazeni (silna vibrace stroje).

Pouziti

* Obvodova rychlost, popf. otacky stroje nesmi piekrocit maximalni
obvodovou rychlost predepsanou na kotouci (m/s) (do priméru 230
mm 80 m/s)

* Rezaci kotou¢ se nesmi nasazovat tvrdé.

* Ve sméru vyhazovani fezaciho kotoucée a v bezprostredni blizkosti
pracovniho pole se nesmi zdrzovat nechranéné osoby. Dejte pozor
také na predméty, které by se mohly poskodit.

* Netlacte, hmotnost Uhlové brusky je zcela dostacujici.
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* Nepouzivejte k fezani kovad.

o Velké priirezy fezejte v nékolika pracovnich postupech.

* Bezprostifedné po fezani by mélo byt mozné dotykat se zastaveného
fezaciho kotouce. Jinak je tfeba vloZit pfestavku na ochlazeni (Nejsou
nutné prestavky ke chlazeni u kotouct oznagenych "zadné prestavky
ke chlazeni" nebo "Cool Formula").

Pieostieni

 Pfi orovnani v zavodé diamanty zna¢né vystupuji z kovové vazby, aby
se pri pouziti samostatné naostfily.

 Jestlize se diamanty za nevyhodnych podminek ucpou nebo zarovnaji,
je zapotrebi je preostfit.

* K tomuto Ucelu prosim fiznéte jednou nebo dvakrat do silikonového
orovnavacée nebo nahradné do abrazivniho kamene, jako je napf.
vapenopiskova tvarnice.

Poskytnuti zaruky

* P¥i neodborné manipulaci nemdzeme prevzit zaruku. Reklamace se
pfijimaji a prové en pri vy$i povlaku minimalné 2 mm.

* VVyrobce nepfebira ruceni v pripadé technickych zmén, které uzivatel
provede na diamantovém kotoudi.




MapakaAoUpe SWOTE 1IS1aITEPN MTPOCOXN OTA MAPAKATW!

ZnuavTIKEG UTOSEIEEIS yIa T XPHON TWV
adauavTivwyv SioKwV KornG.

NMPOZOXH

¢ Mpv arnd KABe XPron KAVTE OTTIKO EAEYXO YA TUXOV JNUIEG

* Mn XpnoLporoleite 8iI0KOUG KOTING, OL OTIoioL £XOUV TECEL KATW (e
1 XWPIG TPOXIOTIKEG UNXaVEG)

* O1 3loKoL TIOU £XOUV UTIOOTEL {NLA Kal eV £XOUV HOVTAPLOTEL
olpwva Pe TIg TPodlaypapeg, N xpnotponololvrtal Katd Aabog
TPOMO WMopel va KataoTtoUv ETKivEuvoL Katd Tn xpnon toug!

* ®OPATE MAVTA MPOOTATEUTIKA YUAALA HE TIAEUPLKT) TipooTtaacial
MpoteiveTal pAoka MARPOUG POOTACIAg.

 Mpv arod Tn xpron napakahoUue va eAEYXETE OAOUG TOUG
HUNXaviopoUg mpooTaciag g UNXavng.

© KaTd TNV KOT METPAG, UMETOV KATL Ba TPEMEL va Xpnotponon8si
£18LKN) TPOOTacia yla T pnxavr. (BA. odnyieg xprnong tou
KATAOKEUAOTN TNG HNXAVAg)

* O adapdavTtivog di0Kog KOrmgG eival KATAAANAOG HOVO Yia
£UBUYPAUKES TOHUEG TOU UAKOU. H KOTI YOVIQV, 1) N HOVOTIAEUPN
Tiieon KABETA WG MPOG TNV KaTeUBUVON KOG Uropei va
TIPOKAAEDEL PWYHEG T QMTOKOAAOELG THNHATWY, Ol OTIOIEG WE TN
OELPA TOUG UMOPOUV VA TIPOKAAECOUV TPAUNATIONOUG.

MONTAPIZMA ZYM®QNA ME TIZ MPOAIATPA®EZ

* H 31aTpNnon TV SlaHavTEviwy SioKwV KoTmG Ba mpenet va
OUHQWVEL e TN BIAPETPO ELOAYWYNG.

* To BEAOG OTO BiGKO (=MPOPAETIOUEVN POPA TEPLOTPOPNG) Ba TPETel
Va CUPPWVEL TAVTA HE TN POPA MEPLOTPOPNG TNG UNXAVAG.

e Mpv arnod TV Tavuon (TEVTwKa) Kabapiote Kat Tig U0 ETULPAVELEG
™G GAAVTIag Kal POCEETE TNV TIPOPAETOUEVN £5paon KABWG
£miong Kat To MPoPAeNOpeVo HeyeBog TG GAAVTIAG.

* Mn xpnolporoleite 5i0KOUG KOTIG, Ol OToiot Mapouatajouv
TIPoBARKATA 1) TAEUPLIKOUG XTUTIOUG (EVTOVN 8OVNON TNG MNXAVAG)

XPHZH
* H tayxUTnTa Kat 0 aplOpog oTpoV NG HNxavig dev Ba mpemnet va
unepBaivel T pEylotn npoPAendpevn taxltra (m/s) (EUpog



apLOpOU OTPOP®Y YIA TOUR UTO ENPEG CUVONKEG Yia BLANETPO
115 mm 60 - 80 m/s, yla peyaAUTteon SLAPETPO g 72 - 80 m/s).

¢ O diokog KormMgG de Ba MPETMEL va TormoBeTeiTaL 08 OKANPA onueia

® 3TNV KaTeUBUVON TOU BI0KOU KOTNG Kal TIOAU KOVTA OTO Onpeio
epyaociag dev Ba MPEMEL va BpiokovTal ATopa Tou de SLlaBETOUV TV
anapaitt npootacoia. MPooEETe £Miong Kal Ta avTiKeiueva, tTa
oroia unopot'Jv va urootoUv nuid. (TZapia napadlipwy,
autokivnTa,........ ).

* Mnv ruglete, 10 Bapoq ™mg TpOXlGTlKI’]Q unxavig apkei.

© MnV TO XPNOLUOTOLEITE YIa TNV KOTI HETAAWV

® TIG HeYAAEG BLATOMEG Va TIG KOBETE Og TTOAAA OTABIA.

¢ Mapatenon yla TNV Korm uno ENpég ouvelnkeq: AUEOWS LeTA anod
TNV KoM, Ba MPETEL VA PMOPEITE VA AKOUUTIOETE TO BIOKO KOTING,
oe BLAPOPETIKY| TIEPIMTWON Ba MPEMEL va pecoAapnoet gaon YuEng
(AlaAeippata YUENG dev eival anapaitnta yia di0Koug KOTNG He
ofpavon “xwpiq dlaleippata YuEng” n
“cool formula”).

AKONIZMA

© Katd 1o AAggUpa 0TO £pYOOTACLO TA ASAUAVTIVA paxalpidia
TIPOEEEXOUV ALOBNTA aMO TN HETAANIKR oUVSEDN, MOTE OTAV
XpnotdoroloUvTatl va akovifovral pova Toug (autopata)

¢ E¢’ 600V Ta 3lapAvTIa XpnotdornolouvTal Katw and avtigoeq
OUVONKeEG, AQUTO ONuaivel OTL TO AKOVIOWA gival anapaitnTo.

o Koyte 800 N TPELG PopEQ 0 Eva AageuTn arnd OIAKOVN 1) 0
AELAVTIKA TIETPOMATA OTIWG aoBeCTOABO.

EFTYHZEIZ

® S Mepintwon avopBOd0oENG Kal N eVEESELYHEVNG XPHIONG BE
uropei va avaAngBei kapia eyyunon. Ot MEPIMTOOELG EVOTATEWV
HropoUv va eEeTaoToUV POV Yia UPog KOG (i 0Tpwong)
TOUAAXLOTOV 2 mm.

o [0 MEPITTOOELG TEXVIKOV TPOTIOTIOINOEWY, Ol OToieq yivovtat and
TO XPNOTN OTOV AdAUAVTIVO BIOKO KOTIG, O KATAOKEUAOTNG SeV
avaAapBavet kapia euduvn !
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DRONCO AG

Wiesenmiihle 1

D-95632 Wunsiedel

Telefon: ++49 (0) 92 32/609-0
Telefax: ++49 (0) 92 32/609-159
E-Mail: info@dronco.com

DRONCO Abrasives UK Ltd.
Unit 25 Longwood Trading Estate
Longwood Road, Trafford Park,
Manchester, M17 1PZ

Phone: ++44 (0) 161 874 2600
Fax: ++44 (0) 161 874 2609
E-Mail: droncouk@dronco.com

DRONCO Scandinavia AB
Ostanvindsgatan 17

S-65221 Karlstad

Tel: ++46 (0) 54 68 86 60

Fax: ++46 (0) 54 68 86 68
E-Mail: droncosc@dronco.com

DRONCO France Eurl

ZA Sud

6, Route de Bergheim

67600 Sélestat

Tél.: 03.88.58.34.80

Fax: 03.88.58.34.89

E-mail: dronco.france@dronco.com

£020589 IN "Wy



